Karta techniczna produktu

Chemmot Ewa Kumorek spotka komandytowa
PL 32-050 Skawina, ul. J6zefa Pitsudskiego 59

Telefon: 12 276 75 45
Telefax: 12 276 78 20

DECO COLOR® znak towarowy CHEMMOT®
DECO COLOR® najlepiej postrzegany brand farb i lakierow w aerozolu

Nazwa produktu

ZINC PRIMER by DECO COLOR® aerosol line

Numer artykutu

30 690

Dostawca/Producent

Chemmot Ewa Kumorek spdtka komandytowa; Jézefa Pitsudskiego 59, 32-050 Skawina, Polska

Opis produktu

Preparat o wysokiej zawartosci cynku (97%). Przeznaczony do ochrony powierzchni metalowych
i stalowych. Przydatny w drobnych pracach rzemieslniczych, np. blacharskich czy spawalniczych.
W przemysle ochrona wszelkich konstrukcji przed rdza. Stanowi doskonaty podktad do instalacji

narazonych na dziatanie wody i niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

Wiasciwosci produktu

Tworzy twardg powioke zawierajaca 97% czystego cynku

Wiasciwosci antykorozyjne

Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne i promieniowanie UV
Odporny na dziatanie wysokich temperatur do +300°C

Bardzo dobre wiasciwosci wypetniajace
Mozliwo$¢ miejscowego spawania

Do stosowania na zewnatrz i do wewnatrz
Zastosowano gazy wolne od CFC

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Pojemnos¢

Baza

Potysk

Temperatura stosowania

Czas schniecia

Nieprzylepny

Twardy/gotowy do pokrycia
Wydajnosc¢

Wytrzymatos¢ na wysoka temperature
Zawartos¢ LZO

Zawartosc¢ substancji trwatych
Odpornos¢ na benzyne

Odpornos¢ na alkohol

Stosowanie podktadow

Mozliwo$¢ nanoszenia innych powtok

400 ml

zywica kumaronowa
mat

15-25°C

10-15 min

30-40 min

24 h

1-1,5m? a przy jednokrotnej aplikacji
do 300°C

okoto 67 %

okoto 33 %
niewystarczajgca
dobra

nie dotyczy

mozliwe

www.deco-color.com
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Stosowanie

Przed uzyciem przeczytaj ulotke i postepuj zgodnie z zaleceniami producenta.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podfoza to bardzo istotna czynnos$¢ wptywajaca, na jakosc i trwatos¢ powtoki lakierniczej.
Generalna zasada, jaka odnosi sie do wszelkiego rodzaju wyrobéw przygotowywanych do malowania to
przede wszystkim: przeszlifowaé, wysuszy¢ i odttuscic.

Uwaga. Kompatybilne z wszystkimi systemami lakierniczymi (alkidowymi, akrylowymi, nitro-kombinacji)
na bazie wodorozcienczalnej i rozpuszczalnikowej

Sposéb uzycia

Najlepiej malowac¢ w temperaturze 15-25°C [temperatura optymalna dla dobrego schniecia lakieru].
Nie zapomina¢, ze czas schniecia lakieru zalezy takze od wilgotnosci powietrza i gesto$ci samego
produktu. Malowanie powinno by¢ wykonywane w pomieszczeniach wentylowanych. Przed dokonaniem
pierwszego natrysku, przez minute wstrzasa¢ pojemnikiem, co spowoduje prawidtowe wymieszanie
poprzez znajdujaca sie wewnatrz kulke. Nastepnie dokonac¢ prébnego natrysku. Lakier nanosié¢ kilkoma
cienkimi warstwami, a nie jedng gruba, w odlegtosci 25-30 cm od malowanej powierzchni. Po
natozeniu kazdej warstwy odczekac kilka minut. Po zakonczeniu oczysci¢ dysze. Odwrdéci¢ pojemnik do
goéry dnem, naciskajac dysze przez o okoto 3 sekundy.

W przypadku koniecznosci pomalowania powierzchni, nalezy odczekac¢ az natozona warstwa cynku
wyschnie i w pierwszej kolejnosci potozy¢ podktad, a nastepnie lakier.
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